IVGS &EE = ce

AC233 BIT INCLUDED SOFTWARE ETA-11/0030
ESR-4645

HELGANGAT FASTELEMENT MED FORSANKT
ELLER SEXKANTIGT HUVUD

DRAGSPANNING

Djup gangning och hégbestandigt stal (f,, = 1000 N/mm?) fér hég pre-
standa med dragkraft. Godkand for strukturella applikationer som belas-
tas i en vilken som helst riktning jamfoért med fibern (a = 0° - 90°).

FORSANKT ELLER SEXKANTIGT HUVUD

Forsankt huvud upp till L = 600 mm, idealisk for anvandning pa plattor
eller for dolda forstarkningar. Sexkantigt huvud fran L > 600 mm for att
underlatta greppet med skruvdragaren.

CHROMIUM VI FREE

Helt fri fran sexvart krom. Overensstdmmer med de stréngaste kraven i
kemikalielagstiftningen (SVHC).

Information om REACH finns tillganglig.

9,0 | 1,0 13,0 mm L< 600 mm 11,0 13,0 mm L > 600 mm
EGENSKAPER
FOKUS anslutningar 45° lyft och forstarkningar
forsankt med rillor for L < 600 mm
HUVUD sexkantigt for L > 600 mm
DIAMETER 9,0/11,0[13,0 mm
LANGD fran 100 till 1200 mm

MATERIAL

Kolstal med galvaniserad férzinkning.

TILLAPMNINGSOMRADEN

» trabaserade paneler
e massivt tra

e limtra

e CLT, LVL

e trd med hog densitet
Kategorier 1 och 2.
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DRAGMOTSTAND

Idealisk for forband dar det kravs ett hogt drag-
motstand eller ett hogt glidningsmotstand.
Maojlighet att anvanda pa stalplattor i kombina-
tion med brickan VGU.

TITAN V

Testade, certifierade och berdknade var-
den aven for fastsattning av standardplattor
Rothoblaas.
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Ortoganal forstarkning i forhallande till fibrerna for en stor bjalke av Lyft- och transportsystem med hjalp av
limtra. kroken WASP och skruven VGS.

GEOMETRI OCH MEKANISKA EGENSKAPER

VGS P9 - PN VGS @11 | L>B00 mm

i 7o E ; \ \ i
@:D:H: E
SwW

b I
452
VGS @13 | L<B00 mm VGS 013 | L>B00 mm
Ftﬂ
4 @
A ) Qv
\ ! ‘ sw
\45*;4 L ‘

. . 9 11 11 13 13
Nominell diameter d (mm [L <600 mm] [L>600mm] | [L<600mm] [L>600mm]
Huvuddiameter dk [mm] 16,00 19,30 = 22,00 =
Nyckelstorlek SW - - SW17 - SW19
Huvudets tjocklek ty [mm] 6,50 8,20 6,40 9,40 7,50
Karnans diameter d, [mm] 5,90 6,60 8,00
Det forborrade halets diameter(®) dy [mm] 5,0 6,0 8,0
Tillatet flytmoment My,k [Nm] 27,2 45,9 70,9
Karakteristisk parameter 2
fér utdragningsmotstand (@ fack IN/mm?] 117 117 1L.7
Associerad densitet Pa [kg/m3] 350 350 350,0
Karakteristiskt dragmotstand frensk (KNI 25,4 38,0 53,0
Karakteristisk flythallfasthet fyk [N/mm?] 1000 1000 1000

(1) Férborrat hal som ar giltigt for barrtra (softwood).
(2) Giltig for barrtra (softwood) - maximal densitet 440 kg/m3.
For tilldmpningar med olika material eller med hog densitet, se ETA-11/0030.

Ett styrande hal pa @8x80 mm rekommenderas for VGS-skruvar @13.
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I KODEROCHMATT

d; KOD L b st. d;, KOD L b st.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
VGS9100 100 90 25 VGS13100 100 90 25
VGS9120 120 110 25 VGS13150 S/ 150 140 25
VGS9140 140 150 25 VGS13200 S/ 200 190 25
e &0 _0 25 Tf;o VGS13300 300 280 25
VGS9180 180 170 25
VGS13400 400 380 25
VGS9200 200 190 25
VGS9220 220 210 25 VGS13500 N/ 500 480 25
VGS9240 240 2320 o5 VGS13600 600 580 25
VGS9260 260 250 25 VGs13700 5 700 680 25
TX940 VGS9280 280 270 25 VGS13800 ¥ 800 780 25
VGS9300 300 290 25 13 vgs1z900 & 900 880 25
SW 19
VGS9320 320 310 25 Tx50 VGS131000 = 1000 980 25
VGS9340 540 30 2 vGs131100 & 1100 1080 25
V(T e = 25 vGs131200 EF 1200 1180 25
VGS9380 380 370 25
VGS9400 400 390 25
VGS9440 440 430 25
VGS9480 480 470 25
VGS9520 520 510 25 BRICKA VGU
VGS11100 100 90 25
VGS11125 125 115 25
VGS11150 150 140 25 /
VGS11175 175 165 25 7
VGS11200 200 190 25
KOD skruv st.
VGS11225 225 215 25 H
mm
VGS11250 250 240 25 VGU945 VGS 00 .
VGS11275 275 265 25
1 VGU1145 VGS @11 25
VGS11300 300 290 25
TX50 VGU1345 VGS @13 25
VGS11325 325 315 25
VGS11350 350 340 25
VGS11375 375 365 25 KROK WASP
VGS11400 400 390 25
VGS11450 450 440 25 @D
VGS11500 500 490 25
VGS11550 550 540 25
VGS11600 600 590 25 KOD skruv max. barformaga st.
[mm] [kal
11 VGS11700 7 2
SW17 =7 00 680 ° WASP VGS @11 1300
TX50 VGS11800 =& 800 780 25 WASPL VGS @13 5000

WASP

Olika installationsmajligheter med flera typer
av skruvar for olika belastningsforhallanden
och material.
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I EFFEKTIVBERAKNING AV GANGA

L-10 mm utgor hela den gangade delens

langd

(L-10 mm - 10 mm - tol)/2  utgdr den gangade delens halv-

langd med en nettograns (tol.) vid
atdragningen pa 10 mm

Vardena for utdragning, skarning och glidning tra-tré har beraknats med tanke pa fastelementets
tyngdpunkt som ar placerad i jamnhojd med skarytan.

I MINIMIAVSTAND FOR SKARBELASTADE SKRUVARDY

Vinkel mellan kraft och fibrer a = 0°

INFORDA SKRUVAR MED FORBORRAT HAL

Vinkel mellan kraft och fibrer a = 90°

INFORDA SKRUVAR MED FORBORRAT HAL

d; [mm] 9 11 13 9 11 13
a (mm] 5-d 45 55 65 4.d 36 44 52
az (mm] 3.d 27 33 39 4.d 36 44 52
az;y  [mml 12.d 108 132 156 7-d 63 77 91
azc  [mml 7-d 63 77 91 7-d 63 77 91
Agt [mm] 3.d 27 33 39 7-d 63 77 91
Az [mm] 3-d 27 33 39 3.d 27 33 39
INFORDA SKRUVAR UTAN FORBORRAT HAL INFORDA SKRUVAR UTAN FORBORRAT HAL

d; [mm] 9 11 13 9 11 13
a (mm] 12.d 108 132 156 5-d 45 55 65
a [mm] 5.d 45 55 65 5-d 45 55 65
Azt [mm] 15-d 135 165 195 10-d 90 110 130
azc  [mm] 10.d 90 110 130 10-d 90 110 130
CER: (mm] 5-d 45 55 65 10-d 90 110 130
age  [mm] 5.d 45 55 65 5-d 45 55 65
d = nominell skruvdiameter

belastad énde obelastad ande belastad kant obelastad kant

-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

0BS:

(1) Minimiavstanden &r faststallda i enlighet med kraven i standarden EN
1995:2014 i enlighet med ETA-11/0030 med beaktande av traelementens
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volymmassa pa py, < 420 kg/mS3.

Vid férband av typen stal-tra kan minimiavstanden (aq, a) multipliceras en-
ligt koefficienten 0,7.

» Vid férband av panel-tra kan minimiavstanden (aq, ap) multipliceras enligt
koefficienten 0,85.



MINIMIAVSTAND FOR AXIALT BELASTADE SKRUVAR®

—
—>

INFORDA SKRUVAR MED OCH UTAN FORBORRAT HAL

d, [mm] 9 11 13
a [mm] 5.d 45 55 65
az [mm] 5-d 45 55 65
aum®  [Imml 2,5-d 23 28 33
aica [mm] 10d 90 110 130
az.ca [mm] 4.d 36 44 52
across  [mm] 1,5-d 14 17 20

d = nominell skruvdiameter

SKRUVAR | DRAGSPANNING INFASTA MED EN VINKEL a | FORHALLANDE TILL FIBRERNA

[4})

e ———
M /—/\:\\\ e — — — . %, %
e | 2% : B e ST 2,06 ‘%.p“ "‘“““
=== =\ T = | e
E— e U, i

a5 8,05 e
;a]? [I— J—
——t : aW,DE
| I
aZ,EB aT,EG
plan vertikal vy plan vertikal vy
SKRUVAR INFASTA MED EN VINKEL a = 90° | FORHALLANDE TILL KORSSKRUVAR INFASTA MED EN VINKEL a | FORHALLANDE TILL
FIBRERNA FIBRERNA
—— —— aE,CG
T az
77777777 = aZ,EG — aE,EG
e | aCRDSS
805 a, 06
e |
aLCE al
plan vertikal vy plan vertikal vy
0BS:
(2) Minimiavstanden fér axiellt belastade fastelement ar oberoende av faste- (3) Axelavstandet ap kan reduceras upp till 2,5dy om en "férbandsyta”
lementets inféringsvinkel och kraftvinkeln i férhallande till fiberriktningen i ag-ap = 25-d1“ uppratthalls fér varje fastelement.

enlighet med ETA-11/0030.
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I STATISKA VARDEN

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN 1985:2014

DRAG!™ / TRYCKSPANNING®
geometri utdragning helgéngad skruv(3) utdragning halvgéngad skruv(3) dragss;::{ming instabilitet
= — s{éé -
— - |+ 'l M
tra tra stal stal
d; L b Amin Rax k Sg Amin Rax k Riens k Ry, k
(mm] [mm] [mm] Imm] (kNI Imm] (mm] (kNI [kN] [kN]
100 90 110 10,23 35 55 3,98
120 110 130 12,50 45 65 511
140 130 150 14,77 55 75 6,25
160 150 170 17,05 65 85 7,39
180 170 190 19,32 75 95 8,52
200 190 210 21,59 85 105 9,66
220 210 230 23,87 95 115 10,80
240 230 250 26,14 105 125 11,93
260 250 270 28,41 115 135 13,07
9 280 270 290 30,68 125 145 14,21 25,40 17,25
300 290 310 32,96 135 155 15,34
320 310 330 35,23 145 165 16,48
340 330 350 37,50 155 175 17,61
360 350 370 39,78 165 185 18,75
380 370 390 42,05 175 195 19,89
400 390 410 44,32 185 205 21,02
440 430 450 48,87 205 225 23,30
480 470 490 53,41 225 245 25,57
520 510 530 57,96 245 265 27,84
100 90 110 12,50 35 55 4,86
125 115 135 15,97 48 68 6,60
150 140 160 19,45 60 80 8,33
175 165 185 22,92 73 93 10,07
200 190 210 26,39 85 105 11,81
225 215 235 29,86 98 118 13,54
250 240 260 33,34 110 130 15,28
275 265 285 36,81 123 143 17,01
300 290 310 40,28 135 155 18,75
11 325 315 335 43,75 148 168 20,49 38,00 21,93
350 340 360 47,22 160 180 22,22
375 365 385 50,70 173 193 23,96
400 390 410 54,17 185 205 25,70
450 440 460 61,11 210 230 29,17
500 490 510 68,06 235 255 32,64
550 540 560 75,00 260 280 36,11
600 590 610 81,95 285 305 39,59
700 680 710 94,45 335 355 46,53
800 780 810 108,34 385 405 53,48
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STATISKA VARDEN

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN1995:2014

DRAG!™ / TRYCKSPANNING®
geometri utdragning helgéngad skruv(3) utdragning halvgéngad skruv(3) dragss;:;{mmg instabilitet
== Al | EEE LT L
— s{ , ,

 — j— { — S{ A — —
= L1
tra tra stal stal
dl L b Amin Rax,k Sg Amin Rax,k Rtens,k Rki,k
(mm] [mm] [mm] Imm] [kN] Imm] (mm] (kNI [kN] [kN]

100 90 110 14,77 35 55 575

150 140 160 22,98 60 80 9,85

200 190 210 31,19 85 105 13,95

300 280 310 45,96 135 155 22,16

400 380 410 62,38 185 205 30,37

500 480 510 78,79 235 255 38,58
13 600 580 610 95,21 285 305 46,78 53,00 32,69

700 680 710 111,62 335 355 54,99

800 780 810 128,04 385 405 63,20

900 880 910 144,45 435 455 71,41

1000 980 1010 160,87 485 505 79,61

1100 1080 1110 177,28 535 555 87,82

1200 1180 1210 193,70 585 605 96,03

oBS:

(1) Fastelementets arbetsmotstand fér drag ar det lagsta mellan arbetsmot-
standet pa trasidan (R,y 4) och arbetsmotstandet pa stalsidan (Rens ¢)-

R, .-k

ax.k " “mod

g

tens,k

axd =min

YMZ

(2) Fastelementets tryckmotstand &r det l4gsta utav arbetsmotstandet pa trasi-
dan (R, ¢) och arbetsmotstandet vid instabilitet (Ry; ).

R

ax.k ) kmod

(3) Det axiella motstandet vid utdragning av gangan har beraknats med be-
aktande av en 90° vinkel mellan trafibrerna och fastelementet och fér en
effektiv ganglangd lika med b eller Sg,

Vid intermediara varden for Sg gar det att korrigera dem linjart.
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I STATISKA VARDEN

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN 1985:2014

SKARKRAFT GLIDNING"

geometri tra-tra) stal-tra®)

= =

{ = -1

= ———F
L = J

tra tra stal

d; L Sy Amin Ry k Amin Bmin Ry k Sy Amin Rvk | Reenskas®
Imm] [mm] [mm] Imm] (kNI [mm] [mm] (kNI [mm] (mm] (kNI (kNI

100 35 50 3,53 40 55 2,81 80 75 6,43

120 45 60 4,19 50 60 3,62 100 90 8,04

140 55 70 4,81 55 70 4,42 120 105 9,64

160 65 80 5,10 60 75 5,22 140 120 11,25

180 75 90 5,38 70 85 6,03 160 135 12,86

200 85 100 5,67 75 90 6,83 180 145 14,46

220 95 110 5,95 85 100 7,63 200 160 16,07

240 105 120 6,23 90 105 8,44 220 175 17,68

260 115 130 6,50 100 110 9,24 240 190 19,29
9 280 125 140 6,50 105 120 10,04 260 205 20,89 17,96

300 135 150 6,50 110 125 10,85 280 220 22,50

320 145 160 6,50 120 135 11,65 300 230 24,11

340 155 170 6,50 125 140 12,46 320 245 25,71

360 165 180 6,50 135 145 13,26 340 260 27,32

380 175 190 6,50 140 155 14,06 360 275 28,93

400 185 200 6,50 145 160 14,87 380 290 30,54

440 205 220 6,50 160 175 16,47 420 315 33,75

480 225 240 6,50 175 190 18,08 460 345 36,96

520 245 260 6,50 190 205 19,69 500 375 40,18

100 35 50 4,27 40 55 3,44 80 75 7,86

125 48 63 5,40 50 65 4,67 105 95 10,31

150 60 75 6,40 60 75 5,89 130 110 12,77

175 73 88 7,05 70 80 712 155 130 15,22

200 85 100 7,48 80 90 8,35 180 145 17,68

225 98 113 792 85 100 9,58 205 165 20,13

250 110 125 8,35 95 110 10,80 230 185 22,59

275 123 138 8,79 105 115 12,03 255 200 25,04

300 135 150 9,06 115 125 13,26 280 220 27,50
11 325 148 163 9,06 120 135 14,49 305 235 29,96 26,87

350 160 175 9,06 130 145 15,71 330 255 32,41

375 173 188 9,06 140 155 16,94 355 270 34,87

400 185 200 9,06 150 160 18,17 380 290 37,32

450 210 225 9,06 165 180 20,63 430 325 42,23

500 235 250 9,06 185 195 23,08 480 360 47,14

550 260 275 9,06 200 215 25,54 530 395 52,05

600 285 300 9,06 220 230 27,99 580 430 56,96

700 335 350 9,06 255 265 32,90 - - -

800 385 400 9,06 290 305 37,81 = = =
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I STATISKAVARDEN

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN1995:2014

SKARKRAFT GLIDNING®
geometri tra-tra tra-tra) stal-tra®)
Sg — —‘A = (A&j 45" A
L — J E +
Sg [— B
‘—‘dw e — J
trd trd stal
d; L Sq Anmin Ry, Amin Bmin Ry, Sq Anmin Ry, Riens k 45
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
100 35 50 4,87 45 55 4,06 80 75 9,29
150 60 75 7,61 60 75 6,96 130 110 15,09
200 85 100 9,46 80 90 9,87 180 145 20,89
300 135 150 11,51 115 125 15,67 280 220 32,50
400 185 200 11,94 150 160 21,47 380 290 44,11
500 235 250 11,94 185 195 27,28 480 360 55,71
13 600 285 300 11,94 220 230 33,08 580 430 67,32 37,48
700 335 350 11,94 255 265 38,88 - - -
800 385 400 11,94 290 305 44,69 - - -
900 435 450 11,94 325 340 50,49 - - -
1000 485 500 11,94 360 375 56,30 - - -
1100 535 550 11,94 395 410 62,10 - - -
1200 585 600 11,94 430 445 67,90 - - -
0BS: HUVUDPRINCIPER:

(4) Det axiella motstandet vid utdragning av gangan har beraknats med be-
aktande av en 45° vinkel mellan tréfibrerna och fastelementet och fér en
effektiv ganglédngd lika med Sg.

(5) Arbetsmotstandet langs med fastelementet ar det lagsta vardet utav arbets-
motstandet pa trasidan (Ry g) arbetsmotstandet pa stalsidan (Riens d 45°)-

R, -k

V.k * "mod
= i Y
va 4 = min M
tens,k 45°
YMZ
For en korrekt infastning av férbandet, ska fastelementets huvud vara helt
infort i stalplattan.

(6) Fastelementets dragmotstand har beraknats med beaktande av en 45° vin-
kel mellan tréfibrerna och fastelementet.

« De karakteristiska vardena overensstammer med standarden EN 1995:2014
i enlighet med ETA-11/0030.

« Projektvardena dras fran typvardena enligt foljande:

Rk' kmod

Ym

Partialkoefficienterna yp och ko4 ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.

R,=

* Vad galler vardena fér mekaniskt motstand och skruvarnas form hanvisas
till ETA-11/0030.

* | berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med
Pk = 385 kg/m3.

« Dimensionering och kontroll av elementen i tra och av stalplattorna ska go-
ras var for sig.

¢ Detillatna skarmotstanden bedéms for skruvar som infasts utan férborrade
hal. Om skruvarna har infastst med forborrade hal kan motstandsvardena
bli hogre.

« Vardena for utdragning, skarning och glidning tra-tra har beraknats med tan-
ke pa fastelementets tyngdpunkt som ar placerad i jdmnhojd med skarytan.
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I APPLIKATION TRA-TRA

REKOMMENDERAT INFORINGSMOMENT: M,

VGS @9 Mine = 20 Nm
VGS @11 L <400 mm Mins = 30 Nm
VGS @11 L > 400 mm Mips = 40 Nm
VGS 913 Mins = 50 Nm

I APPLIKATION STAL-TRA

Undvik dimensionsférandringar hos metallen. Undvik oavsiktliga belastningar under installationsfasen.

A.FORMAD PLATTA MED FORSANKTA HAL B. BRICKA VGU

Observera inforingsvinkeln Undvik béjning. Observera inféringsvinkeln Undvik béjning.
(t.ex. anvand en modell). pa 45°.
A.FORMAD PLATTA B. BRICKOR

Forsankt hal. Cylindriskt hal. Forsankt bricka. Bricka VGU.
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APPLIKATIONSEXEMPEL

; BJALKAR RASTREMATE

tvargaende dragférstarkning i huvudomrade i férhallande till fibrerna

m— BELASTNING UPPHANGD

?

tvarsnitt vertikal vy

/1l INSKARNING
| tvargaende dragforstarkning
| i forhallande till fibrerna

plan

JI

tvarsnitt

tvargaende dragforstarkning i forhallande till fibrerna

tvarsnitt vertikal vy

b step

/ . tvargaende tryckforstarkning i férhallan-
| E=———— dettillfibrerna

plan

tvarsnitt
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I BERAKNINGSEXEMPEL: BD.JALKFI'Z'IRSTARKNING MED ORTOGONAL
TRYCKSPANNING | FORHALLANDE TILL FIBRERNA

MY

PROJECT

SOFTWARE
PROJEKTDATA
i a

B =220 mm Fura = 158 kN — 20
H = 560 mm Feoorg = 158 kN : : &

’ ’ [ ] [}
a=25mm Kategori = 1 : : 85c
L, =200 mm Belastningens varaktighet = medellang a a lF

1c 1 v,Rd
1 1

Tra GL24h (py = 385 kg/m3)

KONTROLL AV SKARKRAFTEN VID STODET (EN 1995:2014) : 1, < v,d

15.F Ty =192 N/mm?2
o V.Rd

0= “BH fo = 3.50 N/mm?
EN1995:2014 Italia - NTC 2018
kmod =0.8 kmod =08
yum = 1,25 Y = 1,45
f,,q = 2,24 N/mm?2 f.q = 1,93 N/mm?2
Tg<fuqg 1,92 < 2,24 N/mm?2 Tg<f,q 1,92 <1,93 N/mm?2

lyckad kontroll lyckad kontroll

KONTROLL AV TRYCKSPANNINGEN ORTOGONALT | FORHALLANDE TILL STODET - BJALKE UTAN FORSTARKNING (EN
1995:2014]: oc‘gnyd S kC,QU. fC,QU,d

l,,=L +a+30

EN 1995:2014

kmod =08

ym =125

fe90,d = 1.60 N/mm?

0c,90,d < Ke 90" fe,90,d
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2,82 < 2,80 N/mm?2
otillfredsstillande kontroll
FORSTARKNING AR NODVANDIG

legr =255mm
Oc,90,4= 2.82 N/mm?2
Ke90 =175

fo00,k = 2.50 N/mm?2

Italia - NTC 2018
I<mod =038

Yy = 1,45

fe90,d = 1.38 N/mm?

0¢,90,d < Ke,90" fe,90,d

2,82 < 2,41 N/mm?2
otillfredsstallande kontroll
FORSTARKNING AR NODVANDIG



KONTROLL AV TRYCKSPANNINGEN ORTOGONALT | FORHALLANDE TILL STODET - BUALKE MED FORSTARKNING
(EN 1995:2014 och ETA-11/0030): Fyggry < Reanga

R ) kc,QO ‘B .[ef,l.fc,gf)d +n .Rd)(,‘?d
coora = MIN f

ef,2 " ¢90d

VAL AV FASTELEMENT FOR FORSTARKNING

VGS 9 x 360 mm Ng =2
L =360 mm Ngg = 2
b =350 mm N=ng Ngg=4

l,,= L+ (np-1)-a, + min (a, /L) lef.2 = 555 mm

Minimiavstanden for utplacering av fastelementen anges i tabellen pa sid. <?>.
| detta exempel antas a; = 50 mm och a; g = 145 mm.

ax,a,Rk " "“mod

Ry=—"5—" R 007 R = 39,78 kN
R =min ) Vi o
axRd R Ruix = 17,25 kN
R = Kik '
ki, d V/\/u

Fastelementens tryckmotstand som berdknas nedan anges i tabellen pa sidan <?>.

EN1995: 2014 Italia - NTC 2018
Kmog = 0.8 Kmog = 0.8

ym =13 ym =15

ym1 = 1,00 Ymi = 1,05

Rax.00°Rd = 24,48 kN Rax 900 Ra = 21,22 kN
Riig = 17.25 kN Ryi.g = 16,43 kN
Raxrd = 17.25 kN Raxrd = 16,43 kN

) c90 B ers  co0a "Roaxra
RC,QO,Rd =min Bl -f
’ er‘,Z. c,90d
R gore= 195,36 kN R gore= 168,41 kN
Fesora< Resora 158 < 195,36 kN F <R 158 < 168,41 kN

c,90,Rd = " "¢,90,Rd

lyckad kontroll lyckad kontroll

MY rrosect

For andra berakningskonfigurationer kan programvaran MyProject hamtas (www.rothoblaas.com)
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